That'Special !

Eine Tradition, auf die wir seit 1834 stolz sind. Dafiir steht auch heute noch unser
Markenzeichen: die Rhusblite. Nach stetiger Weiterentwicklung ist BECHEM heute
das, was man einen “Global Player” nennt.

BECHEM Spezialschmierstoffe, Industrieschmierstoffe, Metallbearbeitungsmedien
und Ldsungen fur die Umformtechnik basieren auf unserer umfassenden Erfahrung
in der Entwicklung von Spezialchemie und auf den neuesten Erkenntnissen der
Tribologie.

Unser Know-how in Sachen Reibung, Verschlei3 und Schmierung bericksichtigt
dabei stets die Forderungen unserer Kunden nach ékonomischer und ékologischer
Optimierung der Prozesse. Wir flhlen uns der Tradition verbunden und dem
Fortschritt verpflichtet. That' Special!

BECHEM verfugt in Deutschland neben dem Stammwerk in Hagen Uber zwei
weitere Produktionsstétten in Mieste und Kierspe. Darlber hinaus verschafft uns
unser weltweites Vertriebsnetz die Mdglichkeit, Markte auf der ganzen Welt zu
erschlieBen. Mit den Tochtergesellschaften in Frankreich, Indien, der Schweiz und
China sowie den Joint Ventures in den USA, Sudafrika, Schweden und Russland
zeigt BECHEM internationale Présenz.

Unser Ziel ist es, unsere Kunden mit Produkten von hoher Qualitét zu versorgen und

dabei die international giltigen Standards zu erflllen. Durch die Zertifizierung nach
der Automobilnorm ISO/TS 16949 wird diese Qualitat bestatigt. Durch systematisch
durchgefiihrte interne Audits und routinemaBige UberwachungsmaBnahmen des
RWTUV an allen Produktionsstandorten sowie Audits durch unsere Kunden wird der
Anspruch an unseren Standard sichergestellt.

Weiteres Informationsmaterial direkt bei uns oder unter www.bechem.com

BERUSYNTH CU 250
erheblich verbessert!

Langere Schmierintervalle
Geringere Abdampfung
Weniger Ruckstande
Schmiert in allen Lagen




Bisherige Leistung und Praxiserfahrungen

BERUSYNTH CU 250 wurde als Kettendl primar flir den Hochtemperatureinsatz
konzipiert. Es bewahrt sich zur Kettenschmierung von Textilspannrahmen,
Férderanlagen und anderen Hochtemperatureinsédtzen und erreicht Ergebnisse

in Bezug auf Kettenlebensdauer und Olverbrauch, die mit denen von hochwertigen
synthetischen Olen des Wettbewerbs vergleichbar sind.

Die Riickstandsbildung an den Ketten bleibt gering und kann vom Frischdl

weich gehalten werden. Damit werden sehr lange Zeitrdume erreicht,

bevor die Kette gereinigt werden sollte.

BERUSYNTH CU 250 auf der Kette

Es ist eine Besonderheit dieses Hochleistungskettendls, dass es sowohl einen
dunnen aber sehr haftfdhigen Schmierfilm auf der Kette bildet, aber gleichzeitig
in ausreichender Menge in die eigentliche Schmierstelle einer Kette namlich
zwischen Kettenbolzen und Rolle eindringt. Im Gegensatz zu herkdmmlichen
Kettenschmierstoffen dickt BERUSYNTH CU 250 auf der Kette nicht ein,

es bildet also keinen zahen, klebrigen und dunklen Olfilm.

Bei Festlegung der Schmierfrist ist daher zu bedenken, dass der diinne
Schmierfilm auf der Kette nicht als ,trockene Kette® verstanden wird und
demzufolge nicht zu h&dufig und zu viel nachgeschmiert wird.

Es gilt also unnétigen Olverbrauch, Verunreinigungen und Rauchentwicklung
durch Abtropfen des Uberschusséls zu vermeiden.

Die im folgenden beschriebenen Priifungen zeigen die extreme

Belastbarkeit und exzellente Schmierwirkungsdauer des BERUSYNTH CU 250.

Verdampfungstest bei 210°C Abb. 8
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Ergebnisse des Abdampftests bei 210°C. Berusynth CU 250 (Ol 4) hat eine niedrige
Abdampfrate, es bleibt die langste Zeit fliissig (271 Stunden) und erzeugt nur eine
geringe Ruckstandsmenge. Die Riickstande sind vom Frischdl anlsbar.

X: bis zu dieser Zeit bleibt das Ol flissig.

Praxistests des neuen BERUSYNTH CU 250

Praxistests des neuen BERUSYNTH CU 250 bestétigen die signifikante
Verbesserung in der Schmierleistung gegeniiber den bewahrten Spitzen-
produkten des Wettbewerbs und auch gegenlber der bisherigen Version.

Der Olverbrauch der Kette ist messbar niedriger. BERUSYNTH CU 250 bietet
Vorteile im Olverbrauch und eine niedrigere Reibung der Kette. Langere
Schmierintervalle sind mdglich, auch bei Temperaturen von deutlich Gber 200°C.

Diese neue Olkonzeption und die damit verbundenen Vorteile des BERUSYNTH
CU 250 kénnen auf die gesamte BERUSYNTH CU Reihe Ubertragen werden.




Was ist neu am BERUSYNTH CU 250 ?

Durch permanente und umfangreiche Entwicklung gelang es die
Olzusammensetzung und Additivierung soweit zu optimieren, dass selbst
an senkrechten Kontaktstellen die Schmierung im anspruchsvollen

SRV Test bei 210°C Uber mehr als 8 Stunden gegeben ist.

Selbst bei 230°C wurde diese Laufzeit ohne Probleme erreicht!

Neuer Leistungsstandard

Neben der SRV Priifung wurde das Abdampfverhalten
des neuen synthetischen Kettendls
BERUSYNTH CU 250 verbessert.

Messungen im CARL BECHEM GMBH -
Haustest, Abb. 7 und
Ergebnisgegeniiberstellung, Abb 8.

Abb. 7

Ansicht des Ofens fiir
den Abdampftest
Abb. aus dem
Kettendlprospekt.

Leistung im Vergleich zum Wettbewerb

Das Leistungsvermégen eines Hochtemperaturkettendls wird in Bezug auf seinen
VerschleiBschutz und die Schmierwirksamkeit im SRV Test z.B. bei 210°C geprft.
Dabei sind niedrige und gleichbleibende Reibung sowie geringer VerschleiB an den
Priifkérpern das Kriterium. Dieser Test lauft standardm&Big Uber 2 Stunden.

Die Abbildung 1 zeigt den SRV Prifstand mit der Testanordnung.

In Abb. 2 werden die Reibmomentverlaufe von 4 synthetischen Hochtemperatur-
kettendlen im Vergleich dargestellt.

Abb. 1 Abb. 2
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Ansicht Prifgerat SRV in
horizontaler (normaler) Anordnung




Verlangerter SRV-Test

Eine Testzeit von 2 Stunden ist eine willkirliche Festlegung und in der Regel
zur Beurteilung der Schmiereigenschaften ausreichend. Um jedoch eine echte
Unterscheidung der Kettendle zu erhalten, wurde die Prifung auf 8 Stunden
verlangert, die Ergebnisse zeigt die Abb. 3.

Diese Ergebnisse veranlassten die CARL BECHEM GMBH das

BERUSYNTH CU 250 (Ol 3) zu (iberarbeiten.

Abb. 3

SRV 4 TEST SYSTEM
Priniout Date

7702005 60424
TestNo 2051011160424 Weasurement Dat 1.10.2005 160424

Comment: m00045 = Wettbewerb mo0321

|
. 8h, 50Hz, 200N, 1mm, ohne Neigung

Neues Testverfahren der Schmierung
an vertikalem Schmierspalt

Bei der Kette liegen die zu schmierenden belasteten Kontaktstellen zwischen
Bolzen und Rolle in Zugrichtung, d. h. bei einer horizontal laufenden Kette in
einer vertikalen Position. Der SRV Prifstand von CARL BECHEM erlaubt durch
seine Schwenkbarkeit in die Vertikale das Testen der Schmierung an vertikalen
Kontaktflachen Abb 4. Damit |&sst sich ein Kettendl praxisgerechter und damit
zutreffender prtifen. Die Ergebnisse Uberraschen, wie das Diagramm zeigt,
denn auBer dem Ol 4 versagen bereits nach wenigen Minuten alle anderen
getesteten Qualitdten. Auf Fotos der Kontaktstellen an Kugel und Scheibe ist
nach dem 8 Stunden Test mit dem neuen BERUSYNTH CU 250 nur eine sehr
geringe Oberflacheneinglattung ohne VerschleiBriefen zu erkennen, Abb. 6.
Die perfekte Schmierung und das mit einem Tropfen Ol !

Abb. 4

SRV 4 TEST SYSTEM
Priniou Date

1102005 1612537
Test No 0051011161237 Weasurement Date 11.10.2005 16:12:37

‘mo0247

‘Comment: m00278 = Watbewerb |
Bedingungen: 210°C, 8, 50z, 200N, 1mim, 90° Neigung

Mikroskopaufnahme der Reib-
flache auf dem Prufkorper.
Scheibe zeigt nach 8 Stunden
bei 210°C in vertikaler
Anordnung nur eine leichte
Glattung und keine
VerschleiBriefen.
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Ein perfektes Ergebnis!




